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Kunststoffverarbeitung auf
hochstem Niveau

Unsere Verschlei3schutz-Losungen fur mehr
Produktivitat und Effizienz beim Spritzgiel3en
und in der Extrusion




Optimales SpritzgieBen und Extrudieren. BALINIT-Schichten fur bewegte Werkzeugelemente und
Mit BALINIT von Oerlikon Balzers schmiermittelfreien Betrieb

Beim SpritzgieBen und Extrudieren spielt die Formwerkzeug- Oerlikon Balzers - einem weltweiten Technologiefuhrer fir Kohlenstoffbasierte Schichten

oberflache eine entscheidende Rolle: Je hdher deren Qualitét, Hartstoffoeschichtungen. BALINIT®-Schichten veredeln lhre BALINIT®
desto hoher sind Produktivitat und Effizienz im Fertigungs- Formwerkzeuge auf hdchstem Niveau und bieten Ihnen

prozess. Dieses Ziel erreichen Sie zuverlassig mit den zahlreiche Vorteile fur die Kunststoffverarbeitung. Schichtmaterial a-C:H:Si Me-C:H ta-C
innovativen BALINIT® VerschleiBschutz-L&sungen von Mikrohrte (HV 0,05) 2500 1.500 5.000
Reibwert gegen Stahl (trocken) 0,1-0,2 0,1-0,2 0,1-0,2
Schichtdicke (um) 1-8 1-4 <0,8
Extreme Niedrige Oberflachenenergien und Brillante Schichteigenspannung (GPa) 1.0
Schichtharte geringe Reibungskoeffizienten Oberflachenqualitat Maximale Anwendungstemperatur (°C) 300 300 500
Erstklassiger Schutz gegen Verbesserung des FlieBverhaltens Verbesserte Formfiillung BeSth'ChtungStemperatur (0 180 =220 180 - 250 <150
abrasiven VerschleiB (z.B. Vermeidung von Bindenahten und Entformung Schichtfarbe Schwarz Dunkelgrau Regenbogen
und Wolkenbildung) Schichtaufbau Multilayer Lamellar Monolayer
Langfristig verbesserte Schutz vor Oberflachen- Abrasion + + +t
Oberflachenqualitat Reduzierung von Anhaftungen verschmutzungen (z.B. bei Adhasion (Fressen) ++ +++ +
durch reaktionstrage Oberflachen Verwendung von aggressiven Korrosion -t + +
Masterbatches) Entformung
Gewahrleistung von Trockenlauf —
beweglicher Formteile Verbesserte Produktqualitat Verfiigbar in der BALINIT® ADVANCED Serie X X X
Folgende Materialien kénnen beschichtet werden: Schnellarbeitsstéhle, Stahle fur Kunststoff-Formwerkzeuge, Kalt- und Warmarbeitsstahle, Edelstahle,
VergUtungsstahle, Hartmetalle und passende Kupfer-Legierungen.
Reduzierung der Werkzeug- Reduzierung der Produktions- Reduzierung der Instand-
kosten durch langere Werk- und Stiickkosten durch haltungskosten durch
zeugstandzeiten mit weniger verringerte Maschinenstill- verringerten Wartungs-
Ausschuss und kiirzeren standzeiten und verbesserte und Reinigungsaufwand

Zykluszeiten Produktqualitat

BALINIT® fiir SpritzgieBen und Extrudieren:
Steigerung von Produktqualitat, Wirtschaftlichkeit und Fertigungssicherheit



Hartstoffschichten fur den formgebenden Bereich

BALINIT® ALCRONA PRO BALINIT® CROMA BALINIT® CROMA PLUS BALINIT® DYLYN PLUS BALINIT® LUMENA BALIQ® CRONOS BALIQ® TINOS
CrN CrN TiN

BALITHERM® PRIMEFORM

Schichtmaterial AICrN CrN+OX a-C:H:Si TiAIN

Mikroharte (HV 0,05) 3.200 2.500 2.500 2.200 3.400 1.750 2.300 bis zu 1.400
Reibwert gegen Stahl (trocken) 0,35 0,3-0,5 0,3-0,5 0,05 -0,1 0,3-0,35 0,5 0,4 0
Schichtdicke (um) 2-4 4-10 4-10 1-3 8-12 2-4 2-4

Schichteigenspannung (GPa) -3,0 -1,5/-2,0 -1,5/-2,0 -1,1 -1,5/-2,0 -2,5

Maximale Anwendungstemperatur (°C) 1.100 700 700 350 900 700 600 400
Beschichtungstemperatur (°C) 450 - 470 250 - 450 250 - 450 180 - 220 450 - 470 450 - 470 450 - 470 380/450
Schichtfarbe Blaugrau Silbergrau Regenbogen Schwarz Violettgrau Siloergrau Goldgelb

Schichtaufbau Monolayer Multilayer Multilayer Multilayer Nanostruktur Monolayer Monolayer

Abrasion +++ ++ ++ ++ +++ ++ ++ ++
Adhasion (Fressen) ++ + + +++ + + + -+
Korrosion ++ ++ ++ +++ ++ + + +
Entformung ++ ++ ++ ++ + +++ ++ +
Formfullung + + + ++ +++ + +

Verflgbar in der BALINIT® DUPLEX Serie
Kombination von Nitrierung und BALINIT® Beschichtung

Verfligbar in der BALINIT® ADVANCED Serie
(verbesserte Stitzwirkung der Werkzeugoberflache)

Folgende Materialien kénnen beschichtet werden: Schnellarbeitsstahle, Stahle fur Kunststoff-Formwerkzeuge, Kalt- und Warmarbeitsstahle, Edelstéhle, Vergltungsstahle, Hartmetalle und passende Kupfer-Legierungen.

Anwendungsempfehlungen:

BALINIT® ALCRONA PRO BALINIT® CROMA BALINIT® CROMA PLUS BALINIT® DYLYN PLUS BALINIT® LUMENA BALIQ® CRONOS BALIQ® TINOS

Thermoplaste

PE, PP, PB +++ ++ +++ +++ +++ ++ +
PS, SB, SAN, ABS, ASA ++ ++ +++ ++4+ ++ +++
PVC ++ ++ +++ + ++

PTFE, SPTFE, PVDF ++ ++ ++ + ++

POM +++ ++ +++ ++ +
PA +++ ++ +++ +++ ++ +++
PC, PBT (B), PET (P) +++ ++ +++ ++ +++ ++ +++
PPE, PEEK, PAEK / PPS, PSU, PES +++ ++ +++ 4+ ++ +
PI +++
CA, CP, CAP +++
PMMA +++ + +++
TPU E2S + e +

PF +++ ++ +++ ++ +
EP + ++ +++ ++ +
uP + + + +

MF, UF, MP +++ ++ +++ ++ ++
PUR + +++ +

NBR, EPDM, Si ++ ++ ++ +
Multipolymer TPE, FPM ++ +++ ++ +
Silikone +++ +i+ +

+ = bedingt geeignet
++  =gutgeeignet

+ + + = sehr gut geeignet

Alle fur die Verpackungsherstellung in der Lebensmittelindustrie relevanten BALINIT®-Schichten wurden von der FDA als unbedenklich fur diese Anwendung eingestuft.
Alle hier zur Verfigung gestellten Daten dienen nur als Referenz. Die Werte sind abhangig von den jeweiligen Substraten, der Geometrie und der Oberflachenbeschichtung.

BALITHERM® PRIMEFORM




Uberzeugende Leistungen beim Extrudieren!

BALINIT® CROMA PLUS
fur Kunststoff-Fensterrahmen

Werkzeug: Vakuum-Kalibriereinheit, Stahl: 1.2316
Verarbeitetes Polymer: PVC
Herausforderung:

Unbehandelt: Glasfasern und TiO, verursachen Abrigb
an den Kanten der Vakuum-Nuten und auf der flachen
Gleitflache, dies flhrt zu Kratzern im Profil und Stick-
Slip-Effekten.

Die L6sung: BALINIT® CROMA PLUS

- Hohe Abrieb- und Kratzfestigkeit

- Steigerung der Werkzeuglebensdauer um bis zu 6 Mio m
- Reduzierung von Anhaftungen

- Héhere Produktivitat und Fertigungssicherheit

Steigerung
der Werkzeug-
lebensdauer

300%

BALINIT® CROMA PLUS
fur Kunststoff-Folien

Werkzeug: Wendelverteiler, Stahl: 1.2316
Verarbeitetes Polymer: HDPE

Herausforderung:

Unbehandelt: Qualitatsprobleme bei Kunststoff-Folien
durch lokale Verklebungen auf der Oberflache, aggres-
sives Reinigen fuhrt zu Abrieb und Kratzern, Oberflache
wird stumpf und rauer nach ca. 1 Jahr Produktion

Die Losung: BALINIT® CROMA PLUS

Hohere Produktionseffizienz und Zuverlassigkeit
- Vermeidung von Anhaftungen

- VerkUrzte Anfahrzyklen

- KUrzere Materialwechsel

- Verlangerte Reinigungsintervalle

Reduzierung
der Stillstand-
zeiten um

60%

BALITHERM® PRIMEFORM
und BALIQ® TINOS
fur Feinstaubbehalter

Werkzeug: 1.2343 ESU
Kunststoff: PC / ABS
Herausforderung:

Ziehstellen und Ablagerungen auf der
hochglanzpolierten Sichtflache.

Die Losung: BALITHERM® PRIMEFORM
und BALIQ® TINOS

- Verbessertes Entformungsverhalten

- Deutlicher Ruckgang der
Instandhaltungsmassnahmen

- Weniger Ruckstande

- Einfachere Reinigung

- Keine Kratzer

10x

Verlangerung
des Wartungs-
intervalls

Uberzeugende Leistungen beim SpritzgieBen!

BALITHERM® PRIMEFORM-
Behandlung fur Instrumenten-
trager (Automobil)

Werkzeug: Kavitat, Stahl: 1.2738 HH
Verarbeiteter Kunststoff: PAG6.6 GF30
Herausforderung unbehandelt:
Werkzeugverschlei durch glasfaserverstarktes
Material mit Flammschutz (V0), Kratzempfindlichkeit,
Austrieb, Korrosion

Die Lésung: BALITHERM® PRIMEFORM

FUr stark verbessertes Entformungsverhalten,
optimierte Verarbeitbarkeit, gesteigerte Bauteil-Qualitat.
- Hohere Prozesssicherheit

- Reduzierung der Ausschuf3- und Instandhaltungskosten
- Reduzierung von Austrieb an der Trennebene

- Schutz der Oberflachenstruktur

Erhéhung
der Produktivitat

30%




Profitieren Sie von optimalen VerschleiBschutz-L6sungen

fur lhre Kunststoffverarbeitung.
Kontaktieren Sie uns jetzt!

Oerlikon Balzers Coating Oerlikon Balzers Coating
Germany GmbH Germany GmbH

Am Ockenheimer Graben 41 Am Boéttcherberg 30 - 38
D-55411 Bingen D-51427 Bergisch Gladbach
T +49 6721 793-0 T +49 2204 299-0

info.balzers.de@oerlikon. com
www.oerlikon.com/balzers/de

Oerlikon Balzers Coating
Germany GmbH
Remusweg 2

D-33729 Bielefeld

T +49 521 25699-100

DE174DE (2307)

Oerlikon Balzers Coating
Germany GmbH
Hohe-Flum-StraBe 22
D-79650 Schopfheim

T +49 7622 3999-0

cerlikon
balzers





